
El  es un dosificador de líquidos para lavavajillas industriales, 
controlado mediante potenciómetros y desarrollado con tecnología y componentes de 
última generación. Su diseño modular permite configurar fácilmente la dosificación de 
detergentes, abrillantadores, aditivos y desinfectantes en lavavajillas de cuba única. 

La bomba  puede configurarse tanto para aplicaciones temporizadas 
como proporcionales. Está diseñada para una instalación rápida y sencilla, incorporando 
un sistema de montaje en carril y un cable de señal preinstalado que facilita el 
funcionamiento mediante una única señal de alimentación. 

Opcionalmente, dispone de entradas libres de tensión para la carga inicial y la recarga 
automática de detergente cuando la bomba funciona en modo de alimentación 
permanente. 

Para el usuario, el sistema ofrece un cebado rápido y sencillo, mientras que sus 
indicadores LED proporcionan información clara sobre el estado de funcionamiento, 
facilitando el control y la detección de incidencias. 

Además, el 
de nivel bajo, avisa cuando es necesario reponer detergente, abrillantador o 
desinfectante. 

Cumple con las normativas CE y CSA y cuenta con protección IPX5, garantizando una 
elevada resistencia a salpicaduras y una máxima fiabilidad en entornos profesionales. 

 
 
 
 



Características 

 Dosificación precisa para garantizar resultados de limpieza constantes.  
 Diseño robusto y fiable para un funcionamiento duradero.  
 Configuración sencilla mediante potenciómetros.  
 Funcionamiento configurable en modo señal única o alimentación permanente.  
 Dosificación flexible mediante modos temporizado o proporcional.  
 Entradas opcionales libres de tensión para carga inicial y recarga de detergente 

(modo alimentación permanente).  
 Interruptor de alimentación para operaciones de descalcificación del lavavajillas.  
 Cebado de la bomba mediante un único pulsador.  
 Instalación flexible y mantenimiento sencillo.  
 Kit completo de instalación incluido.  
 Entrada integrada para alarma de nivel bajo de producto. 

 

Ventajas 

 Dosificación precisa para obtener un alto rendimiento de limpieza con un coste 
controlado.  

 Diseño fiable que evita paradas inesperadas, reduciendo pérdidas de 
productividad y repeticiones de lavado.  

 Fácil instalación y programación mediante potenciómetros.  
 Mantenimiento rápido y sencillo.  
 Optimización del consumo de detergente y abrillantador.  
 Mayor control sobre los costes operativos.  
 Funcionamiento seguro y continuo en entornos profesionales.  
 Mayor eficiencia y rentabilidad en el proceso de lavado.  

 


